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門寬大於 2 , 5 0 0 m m之機

種，其底座配置 3支線軌

。每一軌使用 6個滑塊，

使 工 作 台 負 載 承 受 力 更

均 勻 ， 能 有 效 提 升 機 械

結構剛性。



SDM-2220

MITSUBISHI

32或40或60把刀刀庫容量供

選擇

全密式鈑金含上罩-選配



皮帶式主軸 直結式主軸

多向自動立臥頭手動型萬能銑頭

延長銑頭
轉速3500rpm轉速800rpm或轉速3500rpm

     龍門加工中心機

標準配置

CNC

選購配置



- 主軸轉速 4000/6000 rpm
- 主軸馬達 α15i (15/18.5kW)
- 主軸吹氣裝置

- 可程式冷卻系統

- 自動潤滑系統

- 分離式手輪

- 電氣箱熱交換器

- 自動斷電裝置

- 工作照明燈＆三色警示燈

- 螺旋排屑機、鐵屑輸送機、蓄屑推車

- 精度檢驗表、操作&維護手冊及電氣圖乙套

- 基礎螺栓及水平調整螺絲墊塊

- 機械調整工具組乙套

- RS-232C / RJ-45 介面

- 輔助工作台

- NC旋轉工作台

- 電器箱冷氣機

- 其它附加銑頭

- 油路刀柄裝置

- 自動換刀系統 (32/40/60支)

- 主軸中心出水 (CTS 20BAR)
- 三軸光學尺(海德漢)
- 自動刀具量測系統(TS-27R)
- 工件定中心座標尺寸量測系統(OMP-60)
- 切削液自動氣霧裝置

- 全密閉式防濺護罩

- 熱變位補償功能

最小設定單位

刀具最大長度

刀具最大重量

刀具最大外徑(相鄰刀)

刀具最大外徑(非鄰空刀)

刀庫容量

換刀時間-刀對刀

空壓壓力

油壓壓力

主軸轉速

刀柄錐孔

主軸馬達 - 連續      分鐘/30

4000/6000

FANUC 15/18.5(22/26)/SIEMENS 15/20.5(22/30)/HEIDENHAIN15/20.5(20/30) FANUC 15/18.5(22/26)/SIEMENS 15/20.5(22/30)/HEIDENHAIN15/20.5(20/30)

BT/DIN/CAT 50(BT/DIN/CAT 40)

24(32/40/50)

750(900/1200) 900(1200)

18

125

200

350

8

24(32/40/50)

18

125

200

350

8

4000/6000

BT/DIN/CAT 50(BT/DIN/CAT 40)

-  AICC II ( 200 Block / 30m)
- DATA SERVER + 2G CF card 
- 立式刀庫 24支
- 防濺護罩

加工範圍圖 ( ISO 50 )

側銑頭加工範圍圖
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最小設定單位

刀具最大長度

刀具最大重量

刀具最大外徑(相鄰刀)

刀具最大外徑(非鄰空刀)

刀庫容量

換刀時間-刀對刀

24(32/40/50)

18

125

200

350

8

24(32/40/50)

900(1200) 900(1200)

18

125

200

350

8

空壓壓力

油壓壓力

- 主軸轉速 4000/6000 rpm
- 主軸馬達 α15i (15/18.5kW)
- 主軸吹氣裝置

- 可程式冷卻系統

- 自動潤滑系統

- 分離式手輪

- 電氣箱熱交換器

- 自動斷電裝置

- 工作照明燈＆三色警示燈

- 螺旋排屑機、鐵屑輸送機、蓄屑推車

- 精度檢驗表、操作&維護手冊及電氣圖乙套

- 基礎螺栓及水平調整螺絲墊塊

- 機械調整工具組乙套

- RS-232C / RJ-45 介面

- 輔助工作台

- NC旋轉工作台

- 電器箱冷氣機

- 其它附加銑頭

- 油路刀柄裝置

- 自動換刀系統 (32/40/60支)

- 主軸中心出水 (CTS 20BAR)
- 三軸光學尺(海德漢)
- 自動刀具量測系統(TS-27R)
- 工件定中心座標尺寸量測系統(OMP-60)
- 切削液自動氣霧裝置

- 全密閉式防濺護罩

- 熱變位補償功能

-  AICC II ( 200 Block / 30m)
- DATA SERVER + 2G CF card 
- 立式刀庫 24支
- 防濺護罩

主軸轉速

刀柄錐孔

/30

4000/6000

FANUC 15/18.5(22/26)/SIEMENS 15/20.5(22/30)/HEIDENHAIN15/20.5(20/30)

BT/DIN/CAT 50(BT/DIN/CAT 40)

4000/6000

FANUC 15/18.5(22/26)/SIEMENS 15/20.5(22/30)/HEIDENHAIN15/20.5(20/30)

BT/DIN/CAT 50(BT/DIN/CAT 40)
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